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1. Leia isto primeiro

Sobre este manual de instrugées

Este manual de instrugdes foi criado para ajuda-lo a instalar e operar o controlador RVC.
Antes de instalar e operar o controlador RVC, leia atentamente este documento. Conserve-o a
disposigcéo dos responsaveis pela instalagdo, manutengéo e operagéao.

Seguranga

A instalagdo, manutengdo e operagdo do controlador de FP devem ser executadas por
eletricistas qualificados.

N&o se exponha a voltagens.

N&o abra o gabinete do controlador de FP. Ele ndo contém pecas sujeitas a reparo.

O controlador de FP é conectado a um transformador de corrente. Nao desligue as conexdes do
transformador de corrente antes de verificar se ele esta curto-circuitado ou conectado a outra
carga paralela de impedancia suficientemente baixa. O descumprimento dessa precaugéo pode
gerar sobretensdes perigosas.

Néao utilize esse produto com qualquer outra finalidade além do objetivo original.

Compatibilidade eletromagnética

Este controlador de FP foi testado e aprovado em conformidade com as normas da UE (Uniédo
Européia) para EMC (Electromagnetic Compatibility, compatibilidade eletromagnética) com
operagédo em 50 Hz e recebeu a marca CE para esse fim.

Vocé pode consultar as recomendagdes no capitulo 14, Compatibilidade eletromagnética, que
Uteis sdo para aprimorar a EMC.




2. Figuras

Fig.1. Vista frontal
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Fig.2. Vista traseira
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Fig.3. Display de LCD e teclado
A. Display de LCD

1. Saidas ativadas

2. FP indutivo

3. FP capacitivo
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3. Montagem

1.
Deslize o Controlador (1)

para dentro do cubiculo do
Banco de Capacitor (2)




2.A.
Insira as Presilhas de Montagem (3) nos Furos de
Fixagao (4) correspondentes do Controlador

Puxe as Presilhas
de Montagem para
tras.




3.
Gire o Parafuso (5) das
Presilhas de Montagem (3) e
aperte até que o Controlador
esteja fixado




4. Arranjo das conexoes

Diagrama de fios
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5. Estratégia de comutagao

A comutacéo dos estagios é baseada no valor médio do consumo de poténcia reativa pela carga
durante o tempo de espera de comutagao.
Ela permite:

e controlar o FP na presenga de cargas com variagéo rapida,

e empregar um tempo de espera de comutacdo maior e, por consequéncia, reduzir o numero
de comutacgdes.

Com base na demanda de poténcia reativa medida durante o tempo de espera de comutagao,
o RVC identifica o numero de estagios a serem ativados. Em seguida, ele comuta
automaticamente as maiores saidas primeiro para evitar comutagdes intermediarias
desnecessarias.

Durante a sequéncia de comutagao, é introduzido um tempo de atraso de 12 segundos entre
cada passo para evitar problemas com transientes e satisfazer as exigéncias da EMC.

Quando é necessario desativar varios estagios, o controlador o faz de s6 uma vez, pois a
desativagédo do capacitor € livre de transientes.

A comutacgéo das saidas (estagios) é realizada no modo circular, no entanto, a comutagéo linear
pode ser também ajustada como explicado no capitulo 7.

A comutagéo circular estende a vida util dos capacitores e dos contactores equilibrando o
esforgo de comutagao entre todas as saidas.

Em caso de "duplo primeiro estagio" (1:1:2:2...; 1:1:2:4:4:...; 1:1:2:4:8:8:..), a circularidade
aplica-se as duas primeiras saidas e as saidas de maior valor.

6. Modos

Modo AUTO

« Os estagios sao ativados e desativados automaticamente para alcangar o cos ¢ ajustado de
acordo com a medida da corrente reativa, o parametro C/k, o tempo de espera de comutagao,
o numero de saidas e o tipo de sequéncia.
« O display LCD mostra o cos o real.
[11]
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Modo MAN

. Os estagios sdo ativadas e desativadas manualmente pressionando-se os botdes + e -.
« O display LCD mostra o cos ¢ real.

Modo AUTO SET

Ajuste automatico dos parametros a seguir:

« C/k: ajuste automatico de sensibilidade.

« PHASE: reconhecimento automatico de conexao (incluindo terminais invertidos do TC e
fase unica).

« DELAY: ajuste automatico do tempo de espera de comutacao para 40 s.

« OUTPUT: reconhecimento automatico do numero de saidas.

« SEQUENCE: reconhecimento automatico do tipo de sequéncia.
cos ¢ de destino padrao de fabrica: 1,00

Modo MAN SET

Ajuste manual dos parametros a seguir:
COS ¢ : FP a ser atingido

C/k: sensibilidade do controlador de FP
PHASE: conexéo da fase

DELAY: tempo de espera de comutagao
OUTPUT: numero de saidas
SEQUENCE: tipo de sequéncia

7. Parametros Programaveis

COS ¢

E o fator de poténcia ajustado que o controlador de FP deve alcangar através da comutagéo dos
estagios. O valor pode ser ajustado entre 0,70 indutivo e 0,70 capacitivo no modo de ajuste

manual (MAN SET - COS ¢).

O fator de poténcia alternativo (passivo ou regenerativo) podera ser ativado, assim, quando o
fluxo de poténcia é reverso (P<0) o fator de poténcia desejado sera forgado ao nivel unitario

(FP =1.0). (Ver capitulo 8).
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Clk

C/k é a sensibilidade do controlador de FP. Normalmente, esse parametro é ajustado para 2/3
da corrente do primeiro passo do capacitor. Ele representa o valor limite da corrente para o
controlador de FP ativar ou desativar um estagio de capacitor. O C/k pode ser programado de
0,050 a 1,00. O valor pode ser ajustado automaticamente (AUTO SET) ou manualmente (MAN
SET -C/k).

Deslocamento de fase

Se o0 RVC for conectado como foi demostrado no diagrama de conexdes do controlador de FP,
o deslocamento de fase sera de 90° (ajuste padrao). Para obter informagdes sobre conexdes
especiais, consulte o capitulo 11 - Programacgao. O ajuste do deslocamento de fase pode ser
feito automaticamente (AUTO SET) ou manualmente (MAN SET - PHASE).

Sobretensédo / Subtensao
O usuario podera ajustar os limites (maximo e minimo) de tensdo, de modo que o RVC
desconectara todas as saidas caso os limites de tensdo pré-ajustados sejam ultrapassados.

Linear / circular

A comutagao linear segue o principio de "primeira saida ligada, Ultima saida desligada", e a
comutagao circular segue o principio "primeira saida ligada, primeira saida desligada". O modo
circular de comutacdo permite um tempo de vida-util maior tanto para os capacitores como
contatores, efetuando assim, a equalizagao (balanceamento) de operagao de cada componente
entre os demais (ajuste padrao).

Tempo de espera de comutagao

O valor padrao do tempo de espera de comutagao entre os estagios € 40 s. Esse valor pode ser
programado de 1 s a 999 s.

O ajuste do tempo de espera de comutagao pode ser feito manualmente (MAN SET - DELAY).

Saida

Saida representa o nimero de saidas fisicas e pode ser programado de 1 a 12 conforme o tipo
de RVC. O ajuste da saida pode ser feito automaticamente (AUTO SET) ou manualmente (MAN
SET - OUTPUT).

Sequéncia

0O:

A




8. Operagao de interface com o usuario
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9. Aceitagao simplificada

Etapa 1. Energize o controlador de FP 5 jm“
SR

Obs.: Se houver um curto-circuito no enrolamento
secundario do TC, ndo se esquega de abri-lo apdés conectar
a entrada de corrente ao controlador de FP.

AUTO

AUTOSET

Apo6s uma interrupcdo de energia, o tempo de espera na

reconfiguragéo € de 40 segundos. Durante esse tempo de @ e @
espera, o0 icone do alarme pisca e o contato do alarme
permanece fechado.

O modo AUTO ¢ ativado e o display LCD indica a medida
cos .

AVISO: para bancos automaticos de capacitores com um
tempo de espera de comutagao maior do que 40s., defina o
tempo de espera antes de iniciar o Ajuste Automatico
(consulte o capitulo 11).

Etapa 2. Ative o modo AUTO SET H o
pressionando o botiao Mode duas !_! -
vezes. ALITO SFT scuwwonee

O display LCD exibe AL.

Etapa 3. Pressione os botdes + e -
simultaneamente para iniciar o
ajuste automatico.

[15]
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AL comega a piscar.

C/k, a fase, a saida e a sequéncia sdo ajustadas
automaticamente.

O tempo de espera de comutagdo também é ajustado para
40 segundos a menos que seja programado um valor maior
previamente. Qualquer valor menor sera apagado e
substituido pelo valor 40 segundos.

Durante esse procedimento, que pode levar varios minutos,
os estagios dos capacitores serao ativados.

O procedimento de ajuste é finalizado tdo logo AL/ pare de
piscar.

Se a carga estiver sendo modificada rapidamente, o
controlador podera ter que comutar nos estagios diversas
vezes.

Se um erro for detectado, o procedimento de Ajuste
Automatico sera interrompido e uma mensagem de erro sera
exibida.

Reinicie o procedimento assim que a falha tiver sido
corrigida. Favor consultar o capitulo 13 para obter uma
descrigdo completa das mensagens de erro e suas solugdes.

Etapa 4. Pressione o botio Mode uma vez
para ativar o ajuste manual do cos ¢
desejado.

O valor ja programado é exibido. Se o RVC nunca tiver sido

programado antes, o display LCD exibira 1.00.

]
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OUTRUT

\
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Etapa 5. Ajuste o cos ¢ desejado
pressionando o botdo - ou +.

=YY\ indica uma FP indutivo e

'"' indica uma FP capacitivo.

Etapa 6. Reative o modo AUTO acionando o
botao Mode repetidamente.

Durante esse procedimento, serdo exibidos os valores dos
parametros ajustados automaticamente na etapa anterior.
Todos os parametros também podem ser programados
manualmente (consulte o capitulo 11).

Uma vez no modo AUTO, o RVC ativa automaticamente os
estagios necessarios para alcangar o cos ¢ de ajustado.

O display LCD exibe o cos ¢ real.

Obs.: um valor negativo de cos ¢ indica que a carga esta
reinjetando poténcia reativa na rede. O RVC continua
operando normalmente.

AUTOSET

© 0@

AUTOBET

SO ®




10. Operagao manual

No modo AUTO, pressione o botdao Mode uma vez para ativar o modo MAN
A ativagdo ou desativagdo é feita manualmente pressionandose o botdo + ou -.

‘ e indicam, respectivamente, o processamento de uma demanda para ativar ou
desativar um estagio.

O display indica o cos ¢ medido, «#¥¥~ para indutivo e -"— para capacitivo.

11. Programacéo

11.A. Ajuste manual dos parametros

« Para percorrer os diversos modos, utilize o botédo
Mode como representado no fluxograma p.14.

« Para ajustar o pardmetro selecionado, utilize os
botdes - ou +.

1. cos ¢ a ser atingido

=YY= indica uma FP indutivo e é

'"' indica uma FP capacitivo.

O valor do cos ¢ ajustado é exibido.




2. C/k

O valor de C/k programado € exibido.
O ajuste recomendado de C/k pode ser calculado através da formula a seguir ou lido diretamente
na tabela adiante.

Rede trifasica: Rede monofasica:

1 1
Q x 1000 C/k=062x Q x 1000

k=062 x>0
C/k=062x" 2 Uxk Uxk

Q: poténcia trifasica reativa de um estagio (kvar) Q: poténcia reativa de um estagio (kvar)
U: voltagem do sistema (V) U: voltagem do sistema (V)
k: relagdo do transformador de corrente k: relagédo do transformador de corrente

Tabela C/k para um sistema trifasico / 400V.

10/1 50/5 10 | .45 .90

20/1 100/5 20 | 23 45 68 .90

30/1 150/5 30 |15 30 45 60 .90

401 200/5| 40 | 11 23 34 45 68 .90

60/1 300/5 60 | .07 15 23 30 .45 60 .75 .90

80/1 400/5 80 | .056 .11 17 23 34 45 5 68 .79 .90

100/1 500/5 | 100 09 14 18 27 36 45 54 63 .81 .90

12011 600/5 | 120 07 11 15 23 30 .38 45 53 .68 .75 .90
160/1 800/5 | 160 056 .08 11 .17 23 28 .34 40 .50 .56 .68
200/1 | 1000/5 | 200 .067 .09 .13 .18 23 .27 31 40 .45 54
300/1 | 1500/5 | 300 .060 .09 .12 15 18 .21 .27 .30 .36
400/1 | 2000/5 | 400 067 .09 11 .14 16 .20 .23 .27
600/1 | 3000/5 | 600 06 .07 09 11 14 15 .18




3. Fase

E exibido o valor programado da fase.
O deslocamento de fase a ser programado pode ser selecionado através das tabelas abaixo.

Conexao trifasica (De fase a fase)

A voltagem é medida entre L2 e L3.

Conexao do TC Esquema de conexao | Fase a ser programada
L1 2
) a o 90
Direta dud ol
L1 =
) w | L e 270
Invertida o
L2 N M|
) 330
Direta R
L2 N . -
) L 150
Invertida 1
L3 N —
) 210
Direta el
L3 T .
) b 30
Invertida ael




Conexao trifasica (Da fase ao neutro)

A voltagem é medida entre o L1 e o Neutro.

Conexao do TC Esquema de conexao | Fase a ser programada
L1 e
. ———— 0
Direta el
L1 5
I I . A 180
Invertida el LT
L2 = -
. . 240
Direta
L2 . o
_ —— P 60
Invertida i
L3
. 120
Direta
L3 "
_ I~ 300
Invertida e




Conexdo monofasica

Conexao do TC Esquema de conexao | Fase a ser programada
Direta
Invertida ° N o 180

4. Tempo de espera

E exibido o valor programado do tempo de
espera (o valor padrédo é 40 s).

O tempo de atraso pode ser programado de 1
sa999s.

Recomenda-se que o tempo de espera de
comutagao ndo seja menor que 40 segundos.

5. Saida

E exibido o valor programado da saida.

O valor de saida pode ser programado como
se segue:

RVC 3: até 3

RVC 6: até 6

RVC 8: até 8

RVC 10: até 10

RVC 12: até 12

6. Sequéncia

E exibido o tipo de sequéncia programada

conforme a tabela abaixo.

Tipo de sequéncia Display
S e B O | 1.1.1
1:2:2:2:2:...:2 1.2.2
1:2:4:4:4:.. 4 1.2.4
1:2:4:8:8:...:8 1.2.8
1:1:2:2:2:...:2 1.1.2
1:1:2:4:4:...:4 1.1.4
1:1:2:4:8:...:8 1.1.8
1:2:3:3:3:...:3 1.2.3
1:2:3:6:6:....6 1.2.6
1:1:2:3:3:...:3 1.1.3
1:1:2:3:6:....6 1.1.6




11.B. Ajuste manual das fun¢des especiais auToseT

« Pressione o botdo "MODE" repetidamente até o modo
"MAN" (Manual).

« Pressione os botdes "+" e "-" simultaneamente

durante (no minimo) trés segundos (3 s).

o Para ajustar o parémetro selecionado, utilize os
botdes "+" e "

« Pressione o botdo "MODE" repetidamente até o modo
"AUTO".

1. O ajuste do cos ¢ alternativo (Passivo / Regenerativo)
(acessado através do modo "Man Set" - em "cos ¢")

A indicagdo "A" surge quando o paradmetro cos ¢ alternativo
esta ativado (embora o cos ¢ inicial ajustado esteja diferente
para o0 modo passivo).

2. Linear / circular
(acessado através do modo "Man Set" - em "output")

Aindicacdo "B" surge quando o parametro de comutacéo linear esta ativado.

3. Sobretensao / Subtensao
(acessado através do modo "Man Set" - em "phase”)

Aindicacdo "C" e (piscando) surge quando o limite de sobretensao estiver apto para um
novo ajuste através dos botdes "+" and "-".

Aindicacdo "C" e (piscando) surge quando o limite de subtensao estiver apto para um
novo ajuste através dos botdes "+" and "-".
Pressione o botdo "MODE" para validar a alteragao.

2]
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O usuario podera ajustar os limites maximo e minimo para o parametro de tensdo. O RVC
desconectara todas as saidas caso a tens@o exceda algum limite pré-ajustado.
Estes limites estéo descritos a seguir:

Faixa entre: 100-120V 200-240V 380-440V
Valor Padréo (minimo) 70V 140V 260V
Valor Padrao (maximo) 132V 264V 460V
Faixa de Vmin-Vmax OIS - 50v-160Vv | DS - 100v-320V | OIS - 190V-550V

0I5 - significa que a caracteristica de protegao sera desabilitada.
Estes limites poderado ser alterados pelo usuario através dos botdes "+" e "-".

Caso seja selecionado um valor limite ndo padréo, a indicagao "C" aparecera no display e no
modo "AUTO".

11.C. Ajuste automatico de parametros

O modo AUTO SET oferece trés submenus:

1. Ajuste de C/k, fase, saida e sequéncia.
2. Ajuste de C/k e fase
3. Ajuste de saida e sequéncia

Para selecionar o modo AUTO SET - submenu 1, use o botdo Mode como representado no
fluxograma pag. 14.

Para percorrer os 3 submenus, use o botao +.




—>>
=
I l PHASE
ik

AUTO SET =eauencr ALITO SET

Ao

ALITO SFT scourwce

Para iniciar o ajuste automatico, pressione os botbes + e -
simultaneamente.

AL comega a piscar.
Os parametros indicados sdo ajustados automaticamente.
Durante esse procedimento, que pode levar varios minutos,

os estagios de capacitor sao ativados. O procedimento de

ajuste é finalizado téo logo AL/ pare de piscar. N Voo

. . . . -
O procedimento pode ser interrompido pressionando-se - R ik
mais uma vez os botdes + e - simultaneamente. - - e

'y I OUTPUT
AUTO P V5L scouewce
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12. Alarme — Temperatura — Sobretensao — Subtensao

ORENORORONO)]

Alarme loJoJoNCRGNE)
O icone de alarme (1) é exibido quando o cos ¢ de ajustado ' i ﬁw‘"’

e : . : ]
n&o é atingido 6 minutos apos todas as e entradas terem SIU L'_ E
ativadas. 1 AUTO
Temperatura DOO0O0
O icone de temperatura (2) aparece quando a temperatura e
interna do RVC ultrapassa os 85°C. ' i ﬂ“”""”
Nesse caso, todos os passos sdo desconectados _r ' l E
automaticamente. AU-TO- .

Os passos sdo reativados quando a temperatura interna
baixa dos 80°C e o icone de temperatura desaparece. 5

Contato de alarme

O RVC também é equipado com um contato de alarme normalmente fechado. Ele é aberto toda vez que:
1. O cos ¢ de ajustado ndo é alcangado nos 6 minutos seguintes a ativagdo de todas as saidas.
2. A temperatura interna do RVC ultrapassa os 85°C.

3. A fonte de alimentacgéo esta desligada.

4. A tenséo da rede excede os limites pré-ajustados.

Apds uma interrupgao de energia, o tempo de espera na reconfiguragéo é de 40 segundos. Durante

esse tempo de espera, o icone do alarme pisca e o contato do alarme permanece fechado.
O contato do alarme abre quando o estado do alarme desaparece.

Condigao icone do Alarme | icone de Temp.| Relé do Alarme | Saidas

Reinicio (40 s) piscando fechado aberta(s)

Alarme do Cos ¢ [fixo fechado todas fechadas ap6s 6 minutos
Sobretemperatura|piscando fixo fechado desconectada(s)

Sobretensao piscando fechado desconexao saida por saida
Subtenséo piscando fechado desconexao rapida (< 1 ciclo da rede)




13. Teste e solucionamento de problemas

Teste

Apo6s a instalagdo do banco de capacitor
automatico e a programagao dos parametros
de comutacao, os testes a seguir podem ser
realizados, segundo a situacdo da carga.

A. Sem carga ou cos ¢ = 1 ou carga
capacitiva (ajuste o cos ¢ desejado para
0,95 ind.)

1. Selecione o modo MAN.

2. Adicione dois ou mais
pressionando o botéo +.

3. Selecione o modo AUTO.

Todos os estagios de capacitor devem ser

desativados com o tempo de espera

programado entre cada operagdo de

comutagdo. Se nao forem desativados todos

os estagios, verifique o seguinte:

estagios

¢ Foi conectada uma carga indutiva?

e O valor da razdo C/k ou do tamanho do
estagio foi programado corretamente?
(Recomenda-se ajustar C/k com um valor
ligeiramente maior que o valor calculado.)

B. Carga indutiva

1. Ajuste o cos ¢ desejado =1

2. Selecione o modo AUTO.

Em seguida, os estagios dos capacitores
serdo ativados para compensar a carga
indutiva (o controlador ndo sera ativo se a
corrente indutiva for menor que o valor C/k
predefinido. Nesse caso, siga o teste do item
A acima.)

Se todos os estagios forem ativados e ainda
houver demanda por outros, verifique o ajuste
de C/k. Caso esteja correto, o banco é muito
pequeno para compensar o cos ¢ = 1.
Selecione um valor menor para cos .

Quando um estagio é ativado e desativado
seguidamente, significa que C/k esta ajustado
com um valor muito baixo (a menos que a
carga flutue periodicamente com um periodo
igual ao tempo de espera de comutagao).




Solucionamento de problemas

Falha: O controlador nao ativa nem
desativa passos, embora haja uma
consideravel carga indutiva variavel.

Solugao
* Verifique se o controlador estd no modo
automatico.
* Verifique o ajuste do deslocamento de fase
e Clk.
* Verifique se a ponte de curto-circuito do TC
foi removida.

Falha : O controlador nao parece ativar
nenhum estagio.

Solugao
Aguarde o tempo de espera entre

comutagdes e/ou o tempo de espera por
interrupcao de energia.

Falha : Um dos indicadores esta piscando.

Solugao
Situagdo normal quando a corrente indutiva
real varia em torno da sensibilidade ajustada
(C/K).

Falha : O fator de alimentagdo nao é
alcangado.

Solugao
Com pouca ou nenhuma carga, um fator de
poténcia baixo pode corresponder a uma
corrente indutiva muito pequena. Os estagios
correspondentes do capacitor sdo grandes

demais para a compensacgao.

Se o0 cos ¢ médio em um periodo & baixo
demais, o cos ¢ predefinido podera ser
aumentado.

Falha : Todos os capacitores sao ativados
apesar da poténcia reativa necessaria ser
relativamente baixa.

Solugao
Verifique o ajuste dos valores de fase e C/k.

Falha : O controlador esta conectado mas
nao funciona (nada no display).

Solugao
Verifique o ajuste da voltagem.

Falha O procedimento de ajuste
automatico para e o controlador exibe
uma mensagem de erro 'FXX'.

Solugao
Identifque o significado da mensagem de erro
(consulte a tabela a seguir) e aja conforme
indicado.

Falha Todos os capacitores séao
desligados e o icone de alarme pisca por
mais de 40 segundos.

Solugao
Verifique a tensdo da rede e os parametros
de tensdo maxima e minima ajustados.

[o8]
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Mensagens de erro de RVC durante um Ajuste Automatico

Mensagem Descricao Acao Recomendada

F-1 Corrente muito baixa Verifique se a ponte de curto-circuito do TC
foi removida e inicie o Ajuste Automatico
novamente.

F-2 Fase nado encontrada depois de Reinicie o procedimento de Ajuste

10 tentativas. A carga esta variando automatico sob condicdes mais estaveis.

muito rapidamente.

F-3 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
0°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-4 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexoes,
30°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-5 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
60°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-6 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
90°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-7 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
120°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-8 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexoes,
150°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.

F-9 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexoes,
180°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragéo conhecida.

F10 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,

210°. O controlador nao conseguiu
encontrar uma configuragao conhecida.

os capacitores e os fusiveis.

2]
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Mensagem

Descrigao

Acao Recomendada

F-11 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
240°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.
F-12 Erro de fase : o valor mais proximo €  Verifique as conexdes,
270°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.
F-13 Erro de fase : o valor mais proximo €  Verifique as conexdes,
300°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragao conhecida.
F-14 Erro de fase : o valor mais préximo €  Verifique as conexdes,
330°. O controlador ndo conseguiu os capacitores e os fusiveis.
encontrar uma configuragédo conhecida.
F-15 C/k ndo encontrado apos 10 tentativas. Reinicie o procedimento de Ajuste
A carga estéa variando muito automatico sob condigdes mais estaveis.
rapidamente.
F-16 C/k muito baixo ( < 0.05). Adapte o tamanho do estagio ou a razdo TC.
Tamanho do estagio muito baixo ou
razdo TC muito alta.
F-17 C/k muito alto ( > 1.00). Adapte o tamanho do estagio ou a razéo TC.
Tamanho do estagio muito alto ou
razdo TC muito baixa.
F-18 Sequéncia ndo encontrada apos Reinicie o procedimento de Ajuste
10 tentativas. A carga esta variando automatico sob condigdes mais estaveis.
muito rapidamente.
F-19 Sequéncia desconhecida. Verifique as conexdes,
O controlador ndo conseguiu encontrar os capacitores e os fusiveis.
uma sequéncia conhecida.
F-20 Erro de sequéncia : o valor mais proximo Verifique as conexdes,

€ 1:1:1:1:1. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

os capacitores e os fusiveis.
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Mensagem

F-21

Descricao

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
é 1:2:2:2:2. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Acao Recomendada

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-22

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
é 1:2:4:4:4. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-23

Erro de sequéncia : o valor mais préximo
€ 1:2:4:8:8. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-24

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
€ 1:1:2:2:2. O controlador n&o conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-25

Erro de sequéncia : o valor mais préximo
€ 1:1:2:4:4. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-26

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
é 1:1:2:4:8. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-27

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
€ 1:2:3:3:3. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-28

Erro de sequéncia : o valor mais préximo
€ 1:2:3:6:6. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-29

Erro de sequéncia : o valor mais proximo
€ 1:1:2:3:3. O controlador n&o conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

F-30

Erro de sequéncia : o valor mais préximo
€ 1:1:2:3:6. O controlador ndo conseguiu
encontrar uma sequéncia conhecida.

Verifique as conexdes,
os capacitores e os fusiveis.

1]
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14. Compatibilidade eletromagnética

Este controlador de FP foi testado e aprovado em conformidade com as normas da UE (Unido
Européia) para EMC (Electromagnetic Compatibility, compatibilidade eletromagnética) com
operacgdo em 50 Hz e recebeu a marca CE para esse fim.

Quando o aparelho é utilizado em um sistema, as diretivas da UE podem exigir que seja
verificada a conformidade do sistema com a EMC.

As recomendagdes a seguir sdo Uteis para aprimorar o desempenho de EMC em um sistema:

1. Em geral, gabinetes metalicos melhoram o desempenho de EMC.

2. Afaste os cabos de frestas no gabinete.

3. Passe os cabos proximo a estruturas metalicas aterradas.

4. Use varios fios de aterramento em portas, painéis e outras pegas semelhantes quando
necessario.

5. Evite impedancias de aterramento comum.




15. Especificagdes técnicas

Sistema de medigao:
Sistema microprocessado para
redes trifasicas equilibradas ou
redes monofasicas.

Voltagem de operagao:

100V a 120V, 380V a 440V
conforme o tipo de controlador
de FP.

Tolerancia de voltagem:

+/- 10% sobre as voltagens
operacionais indicadas.
Amplitude de frequéncia:

50 ou 60 Hz +/- 5% (ajustes
automaticos a frequéncia da
rede).

Entrada de corrente:

5A (RMS).

Impedancia da entrada de
corrente:

<0,1 ohm.

Consumo:

15 VA max.

Faixa de contato de saida:

« Corrente continua max.: 1,5A.
« Corrente de pico max.: 5A.

« Voltagem max.: 440 Vac.

« O terminal A é capacitado para
uma corrente continua de 16A.
Contato de alarme:

« Contato normalmente fechado.
« Corrente continua max.: 5A.

« Voltagem de ruptura
capacitada/maxima:
250Vac/440Vac.

Ajuste do fator de
alimentacao:

De 0,7 indutivo a 0,7 capacitivo.
Configuragéo de corrente
inicial (C/k):

« 0,05 a 1A.

» medigdo automatica de C/k.
Numero de saidas:

RVC 3: 3 RVC 10: 10
RVC 6: 6 RVC 12: 12
RVC 8: 8

Tempo de comutacgao entre as
etapas:

programavel de 1 s a 999 s
(independentemente da carga
reativa).

Seqiiéncias de Comutagao
11111 1

1:2:2:2:2:...c
1:2:4:8:8:...
1:1:2:4:4:...:
1:2:3:3:3:...:
1:1:2:3:3:...:

wWw R 0N

Modo de comutagao

Integral, direta, circular ou linear.
Funcao salvar:

Todos os modos e parametros
programados sdo salvos em
uma memoria nao volatil.

Liberagao por interrupgido de

energia:

Desconexao automatica e rapida
(< 17ms 60Hz) caso ocorra falta

de energia ou queda de tensao.
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Tempo de espera na
reconfiguragao por
interrupcao de energia:

40 s.

Protecao de sobretenséo e
subtensao.

Adaptacao automatica a
rotacdo de fases da rede e dos
terminais do TC.
Insensibilidade a harménicos.
Trabalho com cargas
generativas e regenerativas
(operagao nos quatro
quadrantes).

Contraste do LCD
compensado automaticamente
com a temperatura.

Temperatura operacional:
-10°Ca70° C.

Temperatura de armazenagem:
-30°Casg5°C.

Posicdo de montagem:
Montagem em painel vertical.
Dimensoes:

144 x 144 x 80 mm (Ax L x P).
Peso:

0,8 kg (desembalado).
Conector:

WAGO.

Protegao de placa frontal:

IP 40.

Umidade relativa:

Maximo de 95%; sem
condensacéo.

Marca CE.

T



Este produto foi certificado pelo Grupo ABB, como Industrial™ Enabled™ -
Information Level. Toda a informagdo do produto é fornecida em formato
electronico interactivo, baseado na tecnologia "ABB aspect Object™". O
compromisso "Industrial™ da ABB, garante que qualquer bloco construtivo da
empresa esta equipado com a informagéo necessaria a sua eficiente instalagéo,
operagéo e manutenc¢éo durante o ciclo de vida do produto.

Embora todo cuidado tenha sido tomado para garantir que as informagdes
contidas nesta publicagdo estejam corretas, nenhuma responsabilidade podera
ser aceita por qualquer imprecisdo. Reservamo-nos o direito de alterar ou
modificar as informagdes contidas neste instrumento a qualquer momento a luz
de desenvolvimentos técnicos ou de outra natureza. As especificagdes técnicas
sdo validas somente sob condigdes normais de operagdo. Nao aceitamos
qualquer responsabilidade pela ma utilizagdo do produto e nao teremos
responsabilidade por danos indiretos ou consequientes.
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Asea Brown Boveri Jumet S.A.
Zoning Industriel de Jumet
B-6040 Charleroi, Belgium
Phone: +32 71 250 811

Fax: +32 71 344 007

A marca Industrial™ e todos os nomes dos produtos mencionados acima

estdo registrados ou pendentes sob a marca registrada ABB.
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