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4 Razões pelas quais o controle inteligente de bombas da ABB pode beneficiar muito os
utilitários

- Reduzir o Custo do Ciclo de Vida

- Acompanhe seu fluxo e energia - menos componentes, menos problema

- Maximize o tempo de atividade - Redundância da bomba

- Proteção da bomba - Manutenção fácil!
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Agenda



Em uma palavra…controle!

Por que usamos Drives?
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As necessidades de muitos sistemas modernos variam.
Isso pode ser por causa de:

• Demanda

• Mudanças nas tarifas, durante o dia.

• Redução de energia

Vamos ver um exemplo usando uma bomba.
Controlando a velocidade do motor e, portanto, da
bomba, podemos controlar eficaz e eficientemente o
fluxo, o nível ou a pressão do sistema.

Usar esse tipo de controle elimina a necessidade de
limitação usando válvulas ou sistemas de bypass que são
ineficientes.

Benefícios do Controle

A vazão está constantemente variando



Reduzir o Custo do Ciclo de Vida
Controle Inteligente de Bomba
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As plantas são projetadas considerando a
demanda de longo prazo

Ø Por exemplo. Projeto BOT Tangerang (25
anos)

Ø Capacidade de Projeto de Planta: 1150 LPS
Ø Capacidade operacional real: 530 LPS

Ø Oportunidade de economizar energia!





Bombeamento de velocidade variável

Bomba operando na velocidade nominal:
• Apenas um ponto de operação de melhor eficiência

(BEP) na curva da bomba

• À medida que a altura aumenta de BEP, a eficiência
diminui à medida que o ponto de operação sobe a
curva da bomba em direção à cabeça de corte

• À medida que avazão aumenta (o que significa
Redução da altura) do BEP, a Eficiência diminui à
medida que o ponto de operação desce pela curva da
bomba.

Eficiência da Bomba

BEP
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Melhor ponto de eficiência e confiabilidade do sistema

Bombeamento de velocidade variável

October 11, 2018 Slide 7

O BEP NÃO é apenas o ponto de melhor
eficiência, mas sim a condição operacional que
resulta em equilíbrio.

Ø Vibração
Ø Falha de rolamento
Ø Falha de selo mecânico
Ø Quebra de eixo
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Como os VFDs economizam energia em aplicações de bombeamento

Bombeamento de Velocidade Variável
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Controlando a vazão, usando Inversores:
§ A prática comum é ampliar as bombas para fluxo

máximo e máximo, além de margens de segurança

§ Controle de velocidade variável permite exatamente a
correspondência do ponto de operação da bomba com
as necessidades do sistema

§ Permite que a bomba seja superdimensionada para
atender às exigências futuras ou periódicas de alto
fluxo, sem desperdiçar energia durante a maior parte
da operação

§ Fornece um retorno do investimento para o usuário

Flow Rate (Q)
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Sensorless flow calculation

Controle Inteligente de Bombas
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No cálculo do fluxo construído

Use a Curva HQ / PQ da folha de dados da bomba
– Diâmetro de entrada / saída da bomba

– Densidade do Líquido

Opção para usar o sensor de pressão
– A medição de vazão sem um medidor de vazão

fornece aprox. 7% de precisão

– Detectar vazamentos ou situação sem fluxo em
um sistema

– Otimize a velocidade da bomba

Principais Características

Menos componentes - menos problemas!
Acompanhe sua vazão



Entrada de dados para o drive

Curva de desempenho da bomba
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Altura Vs Vazão Potência Vs Vazão



Cálculo de Vazão sem sensor

Controle Inteligente de Bombas
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Drive – Cálculo de Vazão integrado Medidor de Vazão externo



Controle Multi bombas

Controle Inteligente de Bombas

October 11, 2018 Slide 12

Design Convencional - Controle Tradicional Controle de Bomba Suave - Nova Oportunidade



Sistema Multi bombas

Controle inteligente de bombas
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Ø Revezamento de bombas / acionamento de
bombas dependendo da demanda.

Ø Melhor confiabilidade e maximizar o
desempenho (trabalho e espera)

Ø Coordenar até 8 bombas
Ø Não há necessidade de PLC ou Timer
Ø Bombas operacionais normalmente paralelas

são de tamanho similar.
Ø 5 a 10% a mais de economia que os métodos

convencionais



Controle Multi bombas - Operacional

Controle inteligente de bombas

October 11, 2018 Slide 14

Ø Comandos principais de preparação e desembarque de bombas
- velocidade, torque

Ø Mestre e seguidor podem ser programados para tempo de
funcionamento idêntico - mesmo desgaste, baseado na
sequência

Ø Controle de Prioridade da Bomba - Possível sequência de
partida

Ø Bomba de alta eficiência energética
Ø Normal - Bomba menos eficiente
Ø Baixo - Não corra a menos que a demanda
Ø Encenação e Desescalonamento - temporizador de atraso

programável para atender aos critérios antes da mudança



Sistema multi bombas - operacional

Controle inteligente de bombas
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Equalização da utilização das bombas

Controle inteligente de bombas
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Proteções específicas para a bomba

Controle inteligente de bombas
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Proteções específicas para a bomba embutidos
Ø Definir o fluxo mínimo e o fluxo máximo da

curva da bomba
Ø O esgotamento típico acontece em 110-125%

do BE ponto de vazão
Ø Função de supervisão programável para vazão

mínimo e máximo
Ø Alarme de atenção ou falhas (programável)
Ø Proteção contra bomba seca

Ø Curva de subcarga
Ø Sensor de pressão



Consumo de energia

Controle inteligente de bombas
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Monitoramente e Proteções

Controle Inteligente de Bombas
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Equilibra o tempo de operação de todas as bombas
• Intervalo Fixo - Deslocamento no intervalo predefinido
• Equalização no tempo de execução - Bomba com menor tempo

de partida.
• Mudança automática quando parado - alterações durante cada

parada

Monitoramento de Pressão
Monitoramento analógico - 2 níveis (alarme / trip)
Monitoramento Digital

Monitoramento de Fluxo - Proteção contra funcionamento a seco

Monitoramento de perfil - detecção de vazamento

Supervisão de potência de saída, Torque



Analisador de carga embutido

Controle ineligente de bombas
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Use dados para tomar decisões informadas



Benefícios de bombas acionadas por drives

Controle inteligente de bombas
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• Maior vida útil da bomba
• Redução do estresse mecânico e vibração
• Elimina o golpe de aríete
• Acompanhe seu fluxo e energia
• Melhoria na eficiência geral do sistema




