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COLETA DE DADOS

Por que vender essa solucao?

Asset Managemen

Ha muitos projetos de 10T, digitalizac&o e Industria
4.0

Energy Reliahility MES SAP Building X
Management Center .

+ Maquinas e equipamentos antigos geralmente nao
estdo integrados no MES, no entanto precisam estar
para que a coleta possa ser feita

| s + Necessidade constante de aumento da
EERaTy L transparéncia, integracdo com outros softwares
F_L@J %zﬂ {/; ! ELT_! i (ISA95), eficiéncia da maquina ou equipamento
=Y = = através do monitoramento
=
M i) | [ e -
e N e\ o )« Empresas menores ou de tamanho médio estao

sendo forcadas pela globalizac&o a terem um melhor
desempenho de OEE para se manterem competitivas

wAaco



COLETA DE DADOS
Como isso é feito?

Coleta de Dados * Os modulos de I/O WAGO coletam os sinais
(ex. Medigdo de Energia/ Manutengao | de campo dos sensores, instrumentos,
reditiva) N maguinas e equipamentos de medicao
" distribuidos na planta. (1)
m 5 * No controlador WAGO (“) os valores brutos

. sao pré-processados e condicionados para
colocé-los no formato especifico para uso
posterior. Além do mais temos um banco de
dados SQL no controlador.

WAGO I/O

+ Avisualizacdo WEB(>) esta disponivel para
Solution

apresentacao dos valores locais medidos e
parametrizacao

Equipamento

« Transferéncia de dados para uso posterior de
varios grupos de usuérios é feita via interface
padrdo de TI(4) como o OPC-UA

* Os dados podem também ser disponibilizados
em qualquer plataforma na nuvem via
MQTT(5)

wAaco



RAV)

MUITO ALEM DO QUE UM CLP...

-
loT —
s
READY]
Protocolos de Banco de dados
loT e MQTT incorporado
Firewall e VPN =

-,
‘Qi FCOCKPIT

CODESYS

Y R
Telas WEB em
HTML 5 PFC WAGO
Software de
programagao aberto

Etereyp>>  WMocibus

Comunicagado com diversos Servidor QPC-UA
protocolos industriais. embutido

4 WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG PRESENTATION TITLE | DATED APRIL 2016 w,lﬂu



VISUALIZACAO DOS DADOS EM SMART TV

Basta conectar o cabo ethernet diretamente na controladora

Smart tv

Controladora WAGO
com Webserv HTML5

WwAGD
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CONEXAO COM A NUVEM

Criando uma Conta

amazon
webservices™
;mazqn EC2 il AN
Bl /758 \
<& \
\
ﬁ ﬂ MQTT

/ - Qualquer
Nuvem

WAGO TO CLOUD APPLICATIONS AND SERVICES | SEPTEMBER 2017 | w,lﬂu



COLETA DE DADOS — CONEXAO COM A NUVEM

Firewall

l—o
Status
\—» Clock
Operation: RUNNING
= e Data collections: (0]
—» Package Server Connected: MO
Mass Storage Heartbeat: 120 seconds
Transmit telemetry data: true
B are Uploads Cache fill level: 0.00 %%
..» Ports and Services
—= SNMP Cloud platform connection settings
—» Diagnostic Cloud platform Wago Cloud v |
Wago Cloud
@ OpenVPN J IPsec Azure
MQTT AnyCloud
Securi IBM Bluemis
— ty Configuration Amazon Web Services (AWS) |
. » Legal Information Host Name y
Activation key ked2gGDIQKQrZwIKVIYvHOVWFh1 ZiIHOWA LfTxxwviUDSI=

wAaco



O hardware ideal para a integracado de Tl e TA

Mundo de TI - Linux Server Mundo da Automagéo - IEC 61131

* Funcdes de rede * Programade CLP

— Linguagem IEC 61131

1
1
1
1
1
1
1
1
:
—  Firewall i
i + Trocade dados
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

- VPN

— Radius Server

— Network Segregation by IP subnet
~ VLAN

« Gerenciamento de usuarios

Eu estou no meu .
mundo. Segurancga e (
integracao IT esta

cuidando para mim

— Blocos de Fung6es VPN-tunnel
— Profibus/Ethercat/EtherNetlp/Modbus

— Role Based Access Management

- LDAP
¢ Comunicagéo I:i:”“
oo
- = N
1
- Fre Eu posso oo 0000000000
—  SNMP usar 0s oo
— - 1
_ MOTT software, - Mundo de Automagso IEC 61
Q ferramentas I Em 00000000
e infra- : g, oooooooooo| @
estrutura de Linux er !
ITeX|stente. Worle i [m(m|{eXel{e)e][sXa e T0]
Linuxe « % » oolooooooo
Docker é (t ) 00000000
conhecido

pramim. ‘=

8 WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG Vﬂlﬂﬂ
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Novo recurso dos controladores WAGO

docker

9 WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG



ABRE UM MUNDO DE POSSIBILIDADES

gocker

RAV - BU AUTOMATION 2019 JPL W}IEU



{3 22 Zabbix Server .

Server uptime

Zabbix server

CPU: 2 CPU cores
RAM: 1GB
Disk space: 120 GB

5 week

CPU

150

125

100

75

50

w B2 B &

0 % ik ml
413 415 417 419

Zabbix processes

ZoomoOut  ( amonth ago to afew secondsago > &
Processor load Traffic In/Out
— " —
0.04
| IRV PO T B i Illan 415 47 419
Zabbix server performance Sessions srv1/srv2
100K 100K I
10K ~ 10K m Ll
100 T 100
8 o ] lll ] |
= o ] " | ] .
5 10 10 c I I -
I am 5
. | _ . II]IIII II"" II]IIII l[lll
0 a
413 415 417 419 4
avg current
- Values processed by Zabbix server per second 18K 19K

== Zabbix queue over 10m

g8 8 8 8 8

=

0

306 40

319 00:00 319 12:00

My SQL operations

== MySQL begin operations per second
== MySQL commit operations per second

== MySCQL delete operations per second

[ [ - MySQL insert operations per second
== MySQL rollback operations per second
- MySQL select operations per second
== MySQL update operations per second




EXEMPLOS DE APLICACOES DE AQUISICAO DE DADOS NA PLANTA

Gerenciamento de Ativos
Medicdo de Energia

Monitoramento de
Condicdes de
Equipamentos

Monitoramento de
Sensores de Integridade
da Planta

Gerenciamento de
Alarmes

Gateway entre
Protocolos

wAaco



COLETA DE DADOS

Beneficios para o cliente? Onde nos diferenciamos da concorréncia?
I/O universal para a coleta de todos os tipos de Flexibilidade na instalacéo permitindo a leitura de
sinais qualquer tipo de sinal
Modularidade permitindo implementacéo gradual Referéncias de projetos de coleta de dados no
Visualizacdo Web em HTML5 para facil Brasil e fora
monitoramento através de web browsers, Varios protocolos de IoT integrados no mesmo
smartphones, tablets e smart TVs hardware — MQTT embarcado!

Controlador loT Ready, com varios protocolos de Ti Seguranca Cibernética integrada no mesmo
no mesmo hardware dispensando a aquisicao de hardware (Firewall e VPN)

licencas adicionais ~ L.
Integrac&o com varias plataformas na nuvem

Banco de dados e datalogger embarcados Solucéo Competitiva

Conectividade direta com a nuvem, via MQTT ~ .
N&o competimos com empresas de software, ao

Seguranca cibernética integrada dispensando contrario dos grandes players Siemens, Rockwell
custos com infraestrutura de TI e Schneider que vendem hardware e software
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OEE - Para empresas de medio e pequeno porte

Producao Energia Turnos Configuracao 2019-07-22-01:37:13
Turno 1 Turno 2 Turno 3
. 1000 . .
Produzido v Produzido 10‘33 Produzido 102‘;

R$ 56.81 195.9 kWh

Performace  Qualidade  Disponibilidade

75.0% 92.1% 68.75%

[

R$ 64.32 221.8 kWh

Performace  Qualidade Disponibilidade

83.4% 95.0% 79.12%

R$ 38.65 133.3 kWh

Performace  Qualidade Disponibilidade

71.4% 100.0% 81,16%

Parada Emergéncia Manutencdo Producao

01:35:01 00:18:10 00:30:50 05:35:59

& 0 @

750 60 690

Parada Emergéncia Manutencao Producdo

01:20:06 00:27:10 00:00:00 06:12:44

& & &

950

Parada Emergéncia Manutencdo Producdo

00:50:41 00:00:00 00:00:00 02:46:32

& 5 &

551 0 551

Link de Acesso Desktop:

http://safetynetserver.ddns.net:56560/webvisu/webvisu.htm

< Ativo

Passivo >

¢ SafetyControl

Autemagio Controle Seguranca

MULTILOGGER

UM SISTEMA DESENVOLVIDC



http://safetynetserver.ddns.net:56560/webvisu/webvisu.htm

Medicao de Vibracdo — Manutencao

Usuario Final: Colgate

Industry Sector: Farma/Cosmetico

Colgate

Tarefa

Coletar dados de maquinas para criar um
Sistema de manutencéo preditiva.

Coletar valores como vibracao , temperatura,
energia e vazao.

Enviando dados para um sistema supervisério
da Schineider

Solucao

PFC 200 2G com cartédo e sensores de
vibragéo.

Cartdo de medicéo de energia.

Uma solugédo unica para todas as variavéis.

MANUTENCAO
PREDITIVA

Produtos WAGO usado

I/O-SYSTEM 750
750-8212 PFC200 G2
12x Cartdes de Vibral¢éo
3x Energia

2x Vazéo

2x Temperatura

16
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CASE INDUSTRIA AUTOMOTIVA

Monitoramento de Maquinas - OEE

g@

ey T
P PR ==
S e §E 8 RN i
i N 1
. i3 1885 :_!
R spid H
81 §is iz
LI i i

o Pertermance Qunlty

oex

ma s sen @ wusm

MACHINE OEE SUMMARY b DAILY SUMMAR\' REFORT

, DETAILED
CYCLE REPORT
ieteres | oy | Dt | ity | betemrce | ey |50 CLICKON IMAGE TO ACCESS

Beneficios:

* Monitoramento dos status das maquinas

* Aumento da eficiéncia e capacidade de
producao

* Integracdo com supervisorio

* Automacdo flexivel

* Facil Integracdo

WwAGD



CONTROLE COLETA DE DADOS SHUTTLE CAR

Usuario Final: Rio Deserto

Industry Sector: Mineracgéo EMPRESAS RIO DESERTO

Y

Tarefa Solucéao Produtos WAGO
* Monitoramento remoto; L
e e ol S e el
. o webvisu com acesso remoto via table - - - -
,“)”;?Qgﬁrame”m @ diagndsticos dos companentes do industrial para monitoramento de todas as  750-495/040-000 / 750-455/040-000 /
. Geragéo de alarmes e histéricos; fungdes, setup, falhas, etc. 852-1112/787-1675/787-876 / 787-722
. / BORNES / TRILHOS / RELES
" Setup remoto; Por conta do hambiente agressivo e o
+ Visualizagdo de esquema elétrico e manuais excesso de vibra(;ao utilizamos um PEC

200 XTR.

Page 18 TITLE OF THE PRESENTATION MEU



ARQUITETURA DO PROJETO

Modbus TCP
Ethernet

Page 19 TITLE OF THE PRESENTATION W}IEU



Digitalizacdo Linha Injetoras Plasticas

Usuario Final:

Industry Sector: Automotivo

Banco de Dados

SQL .
Automation Gateway

Rede Wifi do TI

e o0

Injetora 6

Injetora 1 \\_//
BN .




Digitalizacdo Linha Injetoras Plasticas

Usuario Final:

Industry Sector: Automotivo 1x 750-8212 -
Automation Gateway

Banco de Dados

2 i

SQL - = .
SQL Server y g :: “#OPC UA
ﬂ E. = *ﬂndbus

[T "\ Rede Wifido Tl
211r o0

——— Ethernet

=
—
< WAGO Gateway Wifi
5
Injetora 1 Serial ASCII
Interface com 0 1123456789012
Leitor e
opcionais Leitor de Codigo de Barras Serial —
futuro Datalogic / Keyence

*ﬂadbus

1x Gateway — 750-8102

wAaco



Digitalizac&o Linha de Producéao Grafica — Produgdo/Manutencgéo

Usuario Final:

Industry Sector: Gréfico

/ . ; 71"_“ 7™ Metrics — Dasborad ]
e -l Metrics — Dasborad WebVisu
— il o - Gestéo Operacao
m Banco de Dados il o0 — e —
SOL - o - L = i —— ERY e |
Q Rede Wifi do Tl na Fabrica NG =1l 3 o A S
S E e
—— il 0 3o |~ L. SElm

k\& 11 00 Gestores Utilidades / Producao

I\

y

<
&

Sunday 4000 — Maquina 48

WebVisu — Acesso Web

Celular/Tablet Manutentor /Operadores - Local
[ = = e s -
ey e | | Tar
[ | TR T B BN N 6‘1‘ \ ¢
o e e —\\ S
LHL“I" \¢

wAaco



Banco de Dados

g ="

Automation Gateway - WAGO

“@ =

PROFIBUS

Rede Wifi do Tl na Fabrica

kk\-m\--\.\:://\'.u:b -ﬂj
\0

Coletando dados Sensores:

-Consumo Tinta;

-Consumo de Agua Gelada;
-Temperatura de Agua Gelada;
-Consumo Ar comprimido;
-Consumo Humiquitagao;

- Consumo Gés

CLP - Existente Profibus —

Coletar os dados ja disponiveis
na Maquina

23  WAGO Kontakttechnik GmbH & Co. KG



Digitalizacao linha de Producao

Usuario Final: Continental

Industry Sector: Automotivo

~c

CODESYS

Tarefa

CLPs Festo e enviar dados para um Sistema
MES em OPC UA

Varias maquinas espalhadas.
Limitac&o no nimero de ip na rede industrial

Seguir diretrizes de seguranga cibernética

Solucao

PFC100 como gateway;

PFC100 recebe os dados via network variables
e transforma em OPC UA;

Produtos WAGO usado

- Controladores PFCs;

- Licencas de software;

24
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Digitalizac&o linha de Producéo

Usuario Final: Continental

Industry Sector: Automotivo

IP :10.20.30.XX

IP:192.168.1.xx

SERVER

@

Z COCKPIT

ﬁ CODESYS

WwAGD



WAGD

OBRIGADO!
LinkedIn

Siga-nos no



